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Systemldsningar for kostnadseffektiv
montering i tunnplat

PROFIL utvecklar fastelement som monteras pa
platdetaljer genom ett nitférfarande. Vi levererar
hela system och bygger dven automatiserade
matarutrustningar som anpassas foér kundens
tillverkningsprocess.

PROFIL ar en féregangare inom mekanisk
sammanfogning och har kontinuerligt drivit
utvecklingen framat de senaste decennierna. Det
ar darfér som vi idag kan erbjuda det bredaste
produktsortimentet av stans- och nitmuttrar i
Europa.

De ekonomiska férdelarna med att anvanda
PROFIL-systemet vid industriell tillverkning har
bevisats i en lang rad applikationer framst inom
bil- och vitvaruindustrin.

Alla stora biltillverkare i Europa och deras under-
leverantorer &terfinns bland vara kunder.

Vi hittar I6sningar foér din
sammanfogning

m Vara forstklassiga utvecklings-, tillverknings-
och kvalitetssystem borgar for standardiserade
och kundanpassade systemldsningar. Fran en
och samma leverantor har du tillgang till ett
komplett sortiment av stans- och nitmuttrar,
installationsverktyg och matarutrustningar.

m \/j erbjuder kundspecifika I6sningar genom
radgivning, utveckling, tillverkning och service.

® Via vara internationella samarbetspartners kan
vi erbjuda kompetent support varlden dver,
hela vagen fran utveckling till kundservice.

m \/j &r certifierade enligt
DIN EN ISO 9001
DIN EN 14001: 2005
ISO/TS 16949: 2002



Den nya generationen fastelement

Systemet som gor skillnad

Vért breda produktsortiment av mutter- och
skruvvarianter mdéjliggdr kostnadseffektiva
sammanfogningslésningar. Varje fast-
element kan monteras med ett antal olika
metoder:

' Manuell montering

Anvands for sma serier, enstaka detaljer
och prototyper. Fastelementet placeras
manuellt in i verktyget/pressen, och
stansas/nitas fast i platen med ett presslag.

Manuell
montering

'-Helautomatisk montering
Ger lag pa-platsen-kostnad vid stora serier. Fa-
stelementet transporteras fran en sorterings-
och matningsutrustning genom
matarslangar fram till monteringshuvudet.
Ett eller flera huvuden &ar integrerade i press-
verktyget. | varje pressrorelse monteras
ett eller flera fastelement péa arbetsstycket.

Helauto-
matisk
montering

' Robotstyrd montering
Optimalt for karossbyggen med stora

platpaneler och komponenter med
fastelement som monteras i olika plan.
Roboten styr antingen platkomponenten
eller monteringsverktyget.

Robotstyrd
montering

u snabbt igdng

L kan med kort varsel provmontera fistelement pa dina
jer for att visualisera funktionen och dven utfora hallfas-
tester. Testresultaten utgor ett bra beslutsunderlag for beslut
eventuell investering.
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PROFIL-
systemets fordelar

Stansning och nitning

' Positionering av

fastelementet

m Maximal kostnadseffektivitet

m Jamfort med traditionella sammanfogningsmetoder
sanks kostnaden fér mekaniska infastningar
med omkring en tredjedel, eftersom processteg
som mellanlagring, interntransporter, svetsning
och kvalitetssakring kan reduceras eller elimineras.
Investeringskostnaderna ar lagre an for svetsning
och inga kostnader tilkommer for efterarbete.

m Processékerhet

m HoOg statisk och dynamisk stabilitet i infastningen

= Lamplig teknik for ytoehandlad plat och
sandwich-material

m Passar manga olika sorters material, fran
aluminium till hoghalifast stal (R, = 1500 MPa
brottgrans)

m Exakt positionering av fastelementet

m Metoden forsvagar eller skadar inte funktionen av
fastelementet t.ex. genom svetssprut

m Skapar ingen miljiopaverkan eller restavfall

' Stansning genom

platen

Fistelementet pressas
genom detaljen, moter
dynan och ldses

M Efterarbete

W Kvalitetssékring* * De hér stegen
B Svetsning, energi, kylning, utrymmeskrav®  glimineras nir
M Logistik* du anvander

B Kvalitetssakring sammanfogning
W Tillverkningskostnader i press med stans- och
B Kostnad for platdetaljer nitmutter

B Kostnader for fastelement

Fardigmonterat
fistelement Kostnadsreducering

pa ca30%

4%
4%
7%

44 %

1%

Svetsmutter M8 PROFIL nitmutter RND M8




PROFIL-
systemets fordelar

PROFIL underlattar sammanfogningen av platdetaljer

= Stal
m Hoghéllfast stal*
m Sandwich-material
m Ytbehandlad plat
= Aluminium
= Magnesium
m Forlackerad plat

“Upp il R =1 500 MPa brottgréans

Den nya generationen fastelement

Fastelement fran PROFIL kan anvdndas
i olika material

Profils ssmmanfogningsteknik eliminerar
kvalitetsproblem och ger dig stérre frihet att
vélja konstruktionsmaterial

PROFILS breda produktsortiment bestar av féljande monteringsmetoder:

' Sjalvstansning, slar sitt

eget hal

' Nitning, forstansat hdl

m Montering i
m Sma utryn
i press
m Uppfylle

el installation i alla monte-
gsriktningar i forstansat hal
ammanfogning i hoghallfasta
al med en brottgrans upp till

' Ipressning, forstansat hdl

m Alla sorters ytbelaggningar kan
anvandas (fastelementet deformeras
inte vid stansning och
nitning)

m Klarar manga olika plattjocklekar

m Losningar for en- eller flerstegs-
montering




Brett produktsortiment

PROFILS breda standardsor-
timent av mutter- och
skruvvarianter gor det maojligt att
hitta I6sningar som ger optimal
kostnadseffektivitet.

Varje produktfamilj tacker ett
specifikt anvandningsomrade.
PROFIL tillverkar pa begéaran
aven fastelement med kundan-
passade funktioner.

Exempel pa anvandningsomraden

PROFILS-fastelement aterfinns inte bara i fordonskarosser, utan aven i konsoler till stolar, instrumentpaneler
och pedaler, samt i stéallfétter till vitvaror och infastning av dérrkarmar.
For dessa applikationer har vi redan skrdddarsydda koncept som kan anpassas efter dina behov.




PROFIL - din innovativa samarbetspartner
Var stravan efter att hitta nya Idsningar har hittills
resulterat i fler &n 450 patent.

PROFIL utvecklar i genomsnitt fler an 20 nya
produkter om aret.

| Ve ] e —p——y

Den nya generationen fastelement

Ta kontakt med vara specialister

Genom ett ndra samarbete pa ett tidigt
stadium med ansvariga inom konstruktion,
kvalitetssakring, inkdp och produktion kan
vi utveckla optimala I6sningar och se till att
PROFIL-systemet integreras problemfritt i din
produktion.

Nar du tar ditt system i drift, ser var
servicesupport till att dina férvantningar pa
driftsdkerheten blir uppfyllda.

Lat var kunskap bli din férdel

Den omfattande PROFIL-dokumentationen
som vi staller till ditt férfogande innehaller
viktig information med manga ritningar och
tabeller for allt fran fastelement och stasverktyg
till sorterings- och frammatningsutrustning.
Vara tekniska séljare kommer géarna ut till dig
for en diskussion om hur du kan ha nytta av
fastelement fran PROFIL i produktionen.
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Produktsortiment

RND RSN URN

Rund nitmutter som klarar hg Rund nitmutter Universell fyrkantsmutter med rund
utpressningskraft hals

Lamplig fér méanga olika sorters Rund nitmutter som kraver litet Nitmutter fér dynamiska och
dynamiska och statiska laster. utrymme. Lamplig vid dynamiska statiska laster i tunna platar,
och statiska laster. 0,5-2 mm.

RSK EMF

ed fléns Rund ansatsmutter med konisk hals Rund nitmutter med styrning,

Idealisk for vaxelvis tryck-/draglast i Monteras i ett steg. Monteringshalsen kan anvandas for
axiell riktning. Muttern stansa centrering av motsvarande detal;

skruvforb (se EMF sid 9 - Rund nitmutter, med
O distans).




UM

Universell fyrkantsmutter

Rektangular stansmutter.
Monteras i ett steg. L&mplig for
kvasistatisk belastning. Ger lag
pa-platsen-kostnad.

Rund nitmutter for anvandning som
distans

Beroende pa placeringen fungerar
muttern som distans (se sid 8 EMF
— Rund nitmutter fér centrering).

Den nya

HI

Rektangulér «<hégintegrerad» mutter

Rektangular stansmutter. Monteras
i ett steg. Hog klamkraft. Lamplig
for tunna platar och medelhdg
belastning.

RSN kupolmutter

Rund smal specialnitmutter

Rund nitmutter som kraver litet
utrymme Lamplig fér dynamiska
och statiska laster. K at
funktion.

generationen fastelement

RSU

Rund inpressningsmutter fér
montering i ett steg

Ingen deformation av muttern vid
nitning, vilket innebér att manga
olika ytbelaggningar kan anvandas
pa& muttern. Lamplig for dynamiska
och statiska laster.

RND kupolmutter

Rund specialnitmutter fr héga
utpressningskrafter

Lamplig for manga sorters dyna-
miska och statiska laster. Kapslad
for tat funktion.



e ~RIOFIL.

Verbindungstechnik

Produktsortiment

SBF SBK

Stansskruv med flans Nitskruv med konisk hals

Monteras i ett steg. Nitskruvar for grovre plat. Sarskilt
Klarar hég dynamisk drag-/tryck- lampliga vid skjuvbelastning.
belastning.

SZB

Kultapp

Klarar olika tjocklekar och material. Monteras i ett steg.
Sarskilt lamplig for tunn plat radiell belastnin
av aluminium och hoghallfast stal. kostnac
Lamplig for méanga sorters
dynamiska och statiska laster

EBF

Ipressningsskruv med fléns

Ingen deformation av skruven vid
nitning, vilket inneb&r att manga
ytbeldggningar kan anvandas.
Mycket [amplig fér dynamiska och
statiska laster. Klarar olika tjocklekar
och material.

SBF

Kultapp med fldns

Monteras i ett steg. Klarar mycket
hog radiell belastning. Lamplig for
anvandning i tunn plat.



Den nya generationen fastelement

Produktsortiment

SBF KSB NBR

Kultapp med fldans Stansskruv fér jordpunkt Specialnitskruv med krage
med mutter

Monteras i ett steg. Klarar hog Monteras i ett steg. Sakerstaller god Nitskruv med centrerande funktion
dynamisk drag-/tryckbelastning. elektriskt ledningsformaga. Klarar olika plattjocklekar och
material. Lamplig for manga sorters
dynamiska och statiska laster.

BR SBF

Specialnitskruv med krage

Specialstansskruv med distans

Med utgéngspunkt fran fastelementen
i standardsortimentet utvecklar
ROFIL specialversioner och special-
Osningar. For att uppfylla alla

undkrav tar vi ocksa fram tillhorande
applikationsmetoder. Exempel pa
specialutféranden av fastelement ar
kupolmuttrar, stansskruvar for
jordpunkter, gangjarnstappar,
styrtappar, kultappar och bussningar.

Nitskruv med centrerande funktion. Stansskruv fér centrering och
Klarar olika plattjocklekar och distans. Klarar hog dynamisk drag-
material. Lamplig for ménga sorters och tryckbelastning
dynamiska och statiska laster.
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Sehr geehrter Kunde,

wir senden Ihnen dieses PDF-Dokument direkt aus unserem Prinect Printready System zur Uberpriifung
lhres Auftrages.

Bitte schauen Sie sich das Dokument genau an und akzeptieren es durch Eintrag der Seitennummer
in der entsprechenden Formularzeile oder nutzen Sie fiir Korrekturangaben das Bemerkungsfeld unten.
Bitte beachten Sie die richtige Schreibweise, wie als Beispiel angegeben.

Mit Betatigung des Send-Buttons werden nur lhre Eintrdge an uns ubermittelt. Das Dokument verbleibt
bei Ihnen zu lhrer eigenen weiteren Verwendung.

Mit freundlichen GriiRen

Ihr Produktionsteam
kay druck und medien

Seiten akzeptiert von 0

Seiten nicht akzeptiert von 0
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Mit freundlichen Grüßen

Ihr Produktionsteam
kay druck und medien
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